10412 BariLine Primer LV

Rychleschnouci jednosloZzkovy matny alkydovy
prumyslovy zéklad s obsahem fosfore¢nanu
zine¢natého.

APLIKACE

Antikorozni zaklad, jako prvni natér na ocelové podklady v
alkydovém natérovém systému, pretiratelny vrchnimi alkydovymi
barvami Bariline Coating (10442, 10443, 10851). Lze jej pouZit
také samostatné jako jednovrstvy systém pro ocelové konstrukce
umisténé ve vnitfnim prostredi.

PRACOVN| POSTUP

Redéni: Barva mGze byt aplikovana bez fedéni
pomaoci airless, airmix stfikaciho zafizeni,
Stétcem a valeckem. Za urcitych podminek
muze byt pfidano malé mnozstvi fedidla
X5100, aby se dosahlo spravné viskozity.
V pripadé elektrostatického stfikani je
mozné prizplsobit elektrickou odolnost
barvy na 500 - 1000 ohm0 prostfednictvim
fedidla ES5401.

Pro dosazeni odpovidajicich vysledku
musi byt teplota nejméné 15 <T. Teplota
podkladu 3 € nad bodem kondenzace. P fi
aplikaci a schnuti prostory dobfe vétrejte.
To je nezbytné pro ziskani dobrych
podminek schnuti.

Podminky aplikace:

Airless nebo airmix stfikaci technikou. Pfi
pouziti Stétce muze byt dosazeno rozdilné
tloustky filmu.

Zpusob aplikace:

PFiprava povrchu musi byt v souladu

Priprava povrchu - <o\ 'EN 1SO 12944 - 4

TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

Stupen

Barva

Obsah susiny
VOC

Specificka
hmotnost

TlouStka
suchého filmu

Teoreticka
vydatnost

Prakticka
vydatnost

Tepelna
odolnost

Mat

Hotové odstiny ¢erveno hnédy a Sedy. Dale
standardni odstiny dle RAL, NCS, atd...

40 % (z objemu smési)

450 g/l

1,24 kg/l pfi20 C

Standard: 40 - 60 ym

(v zavislosti na zplsobu aplikace)

8,3 ml pro tloustku suchého filmu 60 pm
Prakticka vydatnost zavisi na rliznych
okolnostech. Pro airless stfikani:

- velké plochy: 70% teoretické vydatnosti.
- malé plochy: 50% teoretické vydatnosti.

Maximalné 120 T

Doba schnuti: (pfi tlouStce suchého filmu 80 ym): pfi 20 T

Odolny prachu

Pretiratelny

30 minut

po 30 minutach vyrobky BariLine, jinak po 12
hodinach

Béhem doby nanaSeni a schnuti natéru by méla byt relativni
vlhkost pod 80%. Kromé toho se vyhnéte jakémukoliv kontaktu
s vodou béhem celého procesu nanaseni a schnuti.

... snadna aplikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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ZPRACOVANI DAT

Airless st Fikaci

technika
Redidlo X5100
Doporucené 0-10 % z objemu
fedéni smesi

Priimér trysky min 0,015 inches

Tlak pratoku 140-160 bar
'I_'Ioustka suchého 40-60 um
filmu
Vzduchové
stFikaci pistole
Redidlo X5100
Doporucené 10-20% z objemu
fedéni smesi
Pramér trysky 1,5-2mm
Tlak pratoku 3-4 bar
Tloustka suchého 40-60 um

filmu

Airmix

X5100

0-10 % z objemu
SmMEsi

min 0,015 inches

70-100 bar

40-60 pm

Stétec-vale éek
S5102

0-5 % z objemu
smési

40 um

Cisténi nastrojd: Ihned po aplikaci pomoci fedidla X5100.

ZIVOTNI PROSTREDI A ZDRAVI

V souladu s EU normou 67/548/EEG a
v souladu s narizenimi o
nebezpecnych latkach.

Znaceni

Skodlivy a drazdivy pfi kontaktu s
pokoZzkou, o¢ima a pfi vdechnuti. PFi
zasazeni o€i ihned vyplachnéte
velkym mnoZstvim vody a vyhledejte
Iékare. Béhem aplikace nejezte,
nepijte a nekurte.

UN 1263

OSTATNI UDAJE

51a 20 | plechovky 200 | barely.
Redidlo ve5 | a 20 | plechovkach.

Baleni

Skladovatelnost 12 mésicl v originalnim, dobfe
uzavieném baleni, uskladnéném pfi

teploté od +5C do +40<C.

Vyrobce a dodavatel nemaji vliv na
zpusoby a podminky aplikace, proto
nemaji zadnou odpovédnost za data
uvedena v technickém listu.

Upozornéni

Baril NL Tel.: +31 (0) 73 6419 890
Baril USA Tel.: +1 260 665 8431

Baril Polska Tel.: +48 (0) 32 271 01 83
Baril China Tel.: +86 (0) 10 64413363
Baril CZ Tel.:+420 554 625 700
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... snadna aplikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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